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TOCATOR FURAJE MS-30A / MS-350 / MS-360




Pentru montajul morii vor fi necesare:

01 - Suporturi motor

02 - Cuva alimentare cereale
03 - Ansamblu macinare
04 - Protectie curele

05 - Cadre suport tocitor
06 - Roti

07 - Cuva alimentare furaje
08 - Fulie motor

09 - Sita

10 - Motor

11 - Comutator / Siguranta
12 - Conectori 16A

13 - Curele transmisie

14 - Suruburi, saibe, piulite

Pachetul mai contine:
- un sac (captor macinare anti-praf
- 3 site (cu diametru de 3/5/8 mm

ATENTIE ! in funtie de modelul utilajului, unele piese
precum motorul / ‘comutatorul sau conectorii pot fi diferite
fata de cele din imaginile de prezentare din acest material.
Deasemenea culoarea poate s& difere.
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Montarea cadrelor suport [5]
Cadrele suport [5] au o pozitie fixa (1 si 2), iar pentru a ne da seama de

acest lucru folosim ca reper ansamblul de macinare. Asadar Cadrul 1, si
cel mai lung se va fixa sub palnia de evacuare, iar cadrul 2 se va fixa in

paralel.

Rotile [6] se monteaza foarte
usor, addugand la fiecare céte o
saiba plata si cate o siguranta. In
general avem nevoie de un
patent, o cheie de 12 mm una de
14 mm si una de 17mm.

Pentru ca asamblarea sa fie mai facila se va intoarce grupul sau
ansamblul de macinare cu partea inferioara in sus. Atentie! Saibele plate
se vor pozitiona sub perforatiile ovale, iar saibele grover deasupra.
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Montarea suporturilor pentru motor [1]

Suportul pentru motor are doua parti componente. Se
monteaza usor sub cadrul suport [5], folosind o cheie de 12
mm si una de 14 mm.

[a] [b]

S 1 Sefixeaza in paralel, ambele
~ suporturi avand cadere spre
1 2 partea notata cu litera [b].

Atentie! Daca tocatorul este achizitionat fara motor, clientul avand
alt motor decat cele de la TehnoMS, atunci vom folosi, daca este
cazul, doua distantiere pe care le vom pozitiona intre cele doua
suporturi astfel incat sa putem face loc motorului pe cadru.
Deasemenea pentru modelele de tocatoare MS-30A | MS-350 |

MS-360 este de recomandat ca motoarele sa fie de cel putin 3 kw si
sd aibe 3000 rpm.
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Montarea sitei [9]

Sita [9] va fi montata in suportul din interiorul ansamblului
de macinare [3] prin introducerea acesteia in canelele
prevazute pentru acest lucru.

\e, 3§ X

Sitele pentru tocatorul de
furaje:

Compatibililate: MS 30A / MS
350/ MS 350 cu turbina / MS
360

Lungime: 525 mm

Latime: 160 mm

Diametru gauri: 3/5/8 mm @
Grosime: 1 mm

Deasemenea pe langa sitele venite din fabrica care sunt destinate
pentru macinarea relativ fina, exista si posibilitatea de a monta site a
caror perforatii depaseste diamentrul de 30 mm. Acestea nu numai ca vor
creste productivitatea, dar sunt ideale pentru obtinerea de hrana/
asternut pentru animale.
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Conexiunea electrica

Inainte de a monta motorul [10] in suport, va trebui sa atagati
cablul electric, urménd urmatoarea schema:

l Nul |
Imp&mantare | Fazs

Cablu conexiune

Motor electric [10]

Ay Conectori electrici
Conector Impamantare motor

motor
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Pasul 1:

e Se va conecta borna de la cablajul electric a carui fir are culoarea
albastra la conectorul nr. 7 (in cazul in care exista diferente de culori va
rugam sa alegeti un fir pe care sa il folositi ca impamantare folosind
traseul din figura A.

Pasul 2:

e Se va conecta borna a carui fir este de culoare maro (faza) de la
cablajul electric la conectorul nr. 1.

Pasul 3:

e Se va conecta borna a carui fir este de culoare neagra (nul) de la
cablajul electric la conectorul nr. 1.

ATENTIE !!

Il Va recomandam ca realizarea conexiunilor electrice sa se efectueze
de catre un electrician autorizat

Il Nerespectarea traseelor de conexiuni electrice poate rezulta in daune
materiale cat si personale.

!l Acordati atentie sporita modului de conectare a firelor electrice in
circuitul electric.

!l Alimentarea necorespunzatoare cu energie electrica poate deteriora
utilajul cat si persoanele ce intra in contact cu acesta.

Il Asigurati o buna etanseitate prin folosirea garniturilor pentru cutia
panoului electric si pastrarea lor in conditii optime de siguranta.

TehnoMS - Pentru Gospodari si fermieri




-9.
Schema pentru shimbarea sensului de rotatie

l Nul |
Imp&mantare | Faz§

Cablu conexiune

Motor electric [10]

uir vi 271

Ay Conectori electrici
Conector Impamantare motor

motor
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IMPAMAMANTARE

Cablu conexiune

Motor electric [10]

Cablu alimentare 220V

Prizd 16A 220V

Ay A Conectori electrici
Conector impamantare motor

motor
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Note finale

e Acordati atentie sporita asupra tuturor elementelor de
strangere ale utilajului! Nu lasati nici un element de stran-
gere sa se slabeasca si verificati periodic acest lucru!

e Atentie! Reglati corespunzator pozitia motorului astfel
incat curelele de pe fulii sa fie perfect perpendiculare.
Orice abatere va provoca vibratii ce pot provoca daune uti-
lajuluil

e Asigurati o montare corecta a circuitului electric si o
buna impamantare electrical

e Alimentati treptat materialele pentru macinare pentru a
permite discului de macinare sa proceseze corect materia-
lul!

e Nu deschideti, sub nici o forma, ansamblul de macinare

in timp ce utilajul este pornit. Asteptati oprirea discului de
macinare din miscare si deconectati utilajul de la circuitul

de alimentare electrica!

e TN CAZUL TN CARE AVETI NESIGURANTA SAU NU AVETI
CUNOSTINTELE NECESARE REALIZARII CIRCUITULUI ELEC-
TRIC MONTAJUL TREBUIE EFECTUAT DE CATRE UN ELECTRI-
CIAN AUTORIZAT!
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